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CHARAKTERYSTYKA SRUB:
SRUBY NIE SPREZANE: STAL : St3S (wg PN); S235JRG2 (wg EN)
KLASA 8.8 ELEKTRODY - wg PN-EN 499
SRUBA M 16x 50 B—Fe/Zn5 PN—EN ISO 4014 DRUTY | PRETY (MIG/MAG i TIG) - wg PN-EN 440
NAKRETKA M 16—8—B—Fe/Zn5 PN—EN ISO 4032 DRUTY RDZENIOWE (MIG/MAG) - wg PN-EN 758
PODKLADKA 17 HV—200 Fe/Zn5 PN—EN ISO 7089 83[-1*;‘;ng:ﬁlk
KLASA 8.8 KLASA 8.8 STAL : 18G2A (wg PN): S355J2G3 (wg EN tl. 058.741-84.28
’ PRACOWNIA PROJEKTOWA
) ) www.konar.eu
SRUBA M 16x 60 B—Fe/ZnS PN—EN ISO 4014 SRUBA M 20x 60 B—Fe/Zn5 PN—EN ISO 4014

NAKRETKA M 16—-8—-B—Fe/Zn5 PN—EN ISO 4032
PODKLADKA 17 HV—200 Fe/Zn5 PN—EN ISO 7089

NAKRETKA M 20—-10-B—Fe/Zn5 PN—EN ISO 4034
PODKLADKA 21 HV—200 Fe/Zn5 PN—EN ISO 7089

ELEKTRODY - wg PN-EN 499
DRUTY | PRETY (MIG/MAG i TIG) - wg PN-EN 440
DRUTY RDZENIOWE (MIG/MAG) - wg PN-EN 758

Projekt ten zostal wydany jednorazowo w celu realizacji niniejszej inwestyciji.
Prawa autorskie nalezq do Pracowni Projektowej KONAR.

Przetwarzanie projektu bez zgody Pracowni Projektowej KONAR

oraz wykorzystywanie do celéw innych niz jego przeznaczenie — zabronione




